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Trykkvalitet uten

— Trykkontrasten som forsvant

Offsettrykkeriene vare er under sterkt konkurransepress. Blir konsekvensen at

trykkeriene utvikler seg til rene maskinstasjoner med rutinemessig produksjon i hgy fart

pa samleband? Og blir rask produksjon og levering viktigere enn optimal trykk-kvalitet?

Av | Michael Abildgaard Pedersen | map@dgh.dk

% Som leerer og konsulent ved

Den Grafiske Hgjskolen i

%= Kgbenhavn blirjegav ogtil
mnkalt som sakkyndig i rettsoppgjer
mellom trykkeri og kunde. De siste to
drene har jeg uttalt meg i omkring 20
saker, og mgnsteret er hver gang det
samme:

SAKSFORLOP

1. Trykkeriet leverer et opplag til
kunden

2. Kunden er ikke forngyd med
resultatet

3. Trykkeriet avviser at opplaget har
feil eller mangler, eller erkjenner
feil og tilbyr en rabatt pa 5-10
prosent

4. Kunden er fortsatt ikke forngyd og

nekter & betale regningen
5. Trykkeriet saksgker kunden
6. Skolen blir bedt om en uttalelse,

gjerne hvorvidt det leverte resulta-

tet et uttrykk for normal kvalitet
iden grafiske industrien

7. Skolen foretar malinger og vurder-
inger og avgir en skriftlig uttalelse

Imange tilfeller ma jeg dessverre
konstatere at kvaliteten ikke innfrir det
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en burde kunne forvente. Nar vi méler
produktene sp@r vi oss selv ganske ofte:

SP@RSMAL

» Hva har trykkeren egentlig trykt
etter?

« Hva har fitt trykkeren til si «OK, nd
kjgrer vin?

« Hvilke normer arbeider trykkeren
(bedriften) etter?

De samme spgrsmalene melder seg
ndrjeger med pd trykktest hos et trykkeri
som har skaffet ny presse og gnskeren
objektiv vurdering av leverandgrens
trykktest (som oftest en FOGRA-form
utfgrt av en tysk trykkinstrukter). Ogsa
her ser det ut til at mélet ikke er optimal
trykk-kvalitet, men snarere minimal
punktgking.

Trykkontrast som parameter

Gjennom arene har jeg gjort det tilen

vane & spgrre de av mine elever og kursdel-
takere som er faglerte trykkere om hvilke
parametere de trykker etter. Mange svarer
at de trykker etter grdbalansen, andre sier
fulltoneverdier mens andre igjen bare bru-
ker en visuell bedgmming av cromalin og
trykkark. Bare én gang har jeg mgtt en

trykker som benyttet trykk-kontrasten for
d oppnd optimal trykk-kvalitet.

Allerede 11976 ga Heidelberg ut en glim-
rende rapport «Prgver, maling, trykk og
fortjeneste». Rapporten beskriver hvordan
oppné optimal trykk-kvalitet, og fastslar:

«Denrelative trykk-kontrasten er et
godt parameter for & bedgmme optimal
fargefgring. Den beste nyansen ligger
nemlig der kontrasten er maksimal, Bare
her trykker vi med optimal toneverdi-
differanse.»

Salgsdirektgr Ole Nielsen fra danske
Teekker utgai1993 en bok med tittelen
«Kvalitetsstyring i offset». Iboken star
det blant annet: «Fordelen ved 3 benytte
trykk-kontrastprinsippet er at man kan
male seg til den optimale faargefgringen
med & ta hensyn til trykkfarge, papir
og trykkbetingelser for gvrig, Kvalitets-
styringen blir dermed ikke bare basert pa
en visuell vurdering.

Ole Nielsen forsgker stadig 4 overbevise
trykkere og trykkeriledere om at arbeidet
kan utfgres bedre hvis de trykker etter
konstrastprinsippet. Han beviser det i
praksis, gang pé gang, ved 4 la dem trykke
opp en jobb etter prisnippet om trykk-
kontraster. Det er som regel tydelig for-
skjell pa den jobben kunden nettopp har
fatt og opptrykket som har fulgt kontrast-
prinsippet.

11999 utga Heidelbergen A4-bok pd 96
sider med tittelen «Farge og kvalitet». En



utmerket bok som sammenfatter mye

av det som skal il for & f4 optimal trykk-
kvalitet. | boken omtales ogsa trykk-
kontrasten, selv om det er tydelig et den
ikke lenger er viktig: «Som alternativ til
punktgking brukes ofte relativ trykk-
kontrast», og: «fordi kontrastverdien i
motsetning til punktgking for en stor del
avhenger av fulltoneverdiene er den ikke
egnet som grunnlag for standardisering,
Trykk-kontrastens betydning er derfor
sterkt redusert i de senere drene». Det siste
utsagnet er forstaelig. Trykk-kontrastverdi-
ene er ikke mer avhengig av fulltoneverdi-
ene ennden er av punktgkingsverdiene.
Eller sagt pd en anne méate: punktgkings-
verdiene er ogsa avhengig av fulltonever-
diene. Alle tre verdier (fulltoneverdiene,
punktgkingsverdiene og trykk-kontrast-
verdiene) blir jo pévirket av hvor mye
trykkfarge trykkeren trykker med og
dermed hvor tykt fargelaget er.

For trykkeren handler det om 4 finne ut
hvor mye av den aktuelle trykkfargen han
kan trykke med pa den aktuelle papirkvali-
teten, med det aktuelle fuktevannet, i net-
topp den temperaturen, den fuktigheten
og sa videre. Dette er betingelser som
endrer seg fra jobb til jobb og fra dag til
dag. Derfor er det etter min mening bare
en verdi som kan lede oss fram til den opti-
male trykk-kvaliteten, nemlig trykk-kon-
trasten. La meg vise hvorfor:

Punkigking

Trykkteknisk punktgking er uttrykk for
for mye av trykkfargen som «flyter ut» pa
papiret og hvor mye lys som blir absorbert
av papiret under trykkbildet (optisk punkt-
pking). Dette males i forhold til punktet
pé filmen eller platen. Hvis platens
40%-punkt pd papiret méles til  ha blitt
et 56%-punkt er det altsd en punktgking
pé16 prosentpoeng,

Punkigking kan ikke unngés ogen
punktgking pa 16 kan ikke sies & veere for
stor. Lav punktgking er ikke et mili seg
selv, Det viktige er & ha koniroll med punki-
gkingen slik at man kan ta hgyde for den

ireproen og at punktgkingen for CMY er
lik for & unnga ubalanse mellom de tre
fargene.

Det er nemlig ingen kunst for en tryk-
ker & oppné lav punktgking i trykket.

Hvis han holder lav fargef@ring, dvs.
trykker med litt for lite farge, oppnér han
dette. Samtidig reduserer han risikoen for
smitte, han kan kjgre ut i stgrre stabler og
opplaget kan kanskje komme raskere til
bokbinderen. Men hvis det trykkes med
forlite farge taper trykkbildet kontrast og
framstér derfor litt blast, blekt og flatt, og
deterjoingen tjent med. Man kan ikke ta
stilling til om en punktgkingsprosent er
hgy eller lav hvis man ikke vet om det er
trykt med optimal fargefgring. Og det
kan man bare vite hvis man kjenner trykk-
kontrasten.

Fulltoneverdier

Mange trykkere benytter fulltoneverdier
som rettsnor for ndr opplaget kan kjgres.
De har en lapp hengende ved pressen med
densitetsverdier for cyan, magenta, gult og
svart som de styrer etter ved innretting og
opplagstrykking. Det er selvsagt uholdbart
hvis ikke disse fulltoneverdiene er fram-
kommet via trykk-kontrasten, og hvis det
ikke som et minimum er forskjellige densi-
tetsverdier til ulike papirkvaliteter.

ICC-profiler

Enkelte trykkere og trykkerier hevder at de
kjgrer etter ICC-profiler. Dermed er det
underforstdtt at alt annet erlikegyldig. Det
er bare det at man ike kan trykke etter ICC-
profiler. En ICC-profil er en datafil som
beskriver f.eks. en trykkpresses fargemes-
sige karakteristika ved optimal trykking,
Nér det opprettes ICC-profiler innstiller
man fgrst trykkmaskinen for optimal
trykking (hvordan gj@r man det?). S& males
trykkarket med spektrofotometer og dette
danner en beskrivelse av trykkmaskinens
fargerom, en ICC-profil. Profilen benyttes
sd ifgrtrykksprosessen under konverte-
ring fra RGB til CMYK i reproen.Hensikten
er 8 sikre optimal tilpasning av reproen til
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Fig.1. Som det framgar av kurven blir trykk-kontrasten for lav dersom det
er for lite eller for mye farge pa trykket. Bare pa toppen av kurven, hvor far-
gefaringen er optimal, er kontrasten hoy. Bare her blir trykk-kontrasten

optimali det trykte bildet.

trykket. Reproen bgr i prinsipp veere til-
passet det mediet den skal gjengis pd med
tanke pd pair, trykkmetode og presse).

Det gjelder tilpasning til punktgking, gra-
balanse, minimum- og maksimumpunkt,
sammen trykk, o.l. Denne kunnskapen har
man oppnddd ved praktisk testing pa tryk-
keriet, med trykk-kontrasten som det sty-
rende parameteret.

Narman sé har oppnddd et optimalt
trykk som kan brukes til 2 opprette en ICC-
profil noterer man seg de densitetsverdier
ol.arket er trykt med. 54 kan man i fram-
tiden trykke med disse verdiene (teoretisk
sett bare pd samme papir). Men man tryk-
ker altsd ikke etter ICC-profiler.

Gribalanse

Ved & se pd kontrollstripens gribalanse-
felter, som er et rastersammentrykk av
cyan, magenta og gul som sammen skal gi
enngytral gra, kan trykkeren fort og uten
hjelpemidler se om det er riktig balanse
mellom de tre fargene. Det er et godt og
pélitelig kontrollfelt som er lett 4 kontrol-
lere visuelt. Men det er altsd ingen garanti
for at arket er trykt med riktig fargefgring.
Grabalansefeltet avslgrer ikke om det er
trykt med for lite eller for mye farge. Hvis
trykkeren generelt trykker med for lite
farge i cyan, magenta og gul, fordi han er
redd for smitte eller han gnsker a kjgre ut i
stgrre stabler, vil gribalansefeltet allikevel
vise en ngytral grd og gir trykkeren inn-
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trykkavatalteri
orden.

Men det trykkbil-
det som trykkes vil
giet plattinntrykk
oghalav kontrast.
Det samme gjelder
hvis det trykkes
med for mye av de
trefargene.

Grabalansefeltet
kan ikke brukes til &
avgjgre om trykke-
ren har nidd riktig
fargestyrke.

Visuell vurdering

Imange tilfeller
dropper trykkeren
bade mélinger og
standardverdier, og
velger & heller vur-
dere trykk-kvalite-
ten visuelt. Seerlig hvis det trykkes etter
pravetrykk, menn det er en lite hensikts-
messig vurdering. Et prevetrykk er joialle
tilfeller en «forhdndssimulert» vesjon av
det endelige trykket. Fordi prgvetrykk sjel-
den foreligger pa opplagspapiret og ikke
andvender korrekte trykkfarger og ofte har
en annen rastertype enn trykket kan man
selvsagt ikke forvente at prgvetrykk og
trykk blir identisk. Allikevel krever kun-
dene at trykkeren skal oppnd samsvar
mellom cromalin og trykk.

Dessuten skjer sammenlikningen bare
visuelt. Trykkresultatet blir dermed resul-
tatet avindividuell synsing, hvordan tryk-
keren oppfatter kvalitet og fargelikhet.
Itillegg kommer trykkerens stressniva,
hvor sliten han er, osv.

Det kan veere vanskelig 4 fa trykket til &
likne et pregvetrykk. Det kan ogsé veere van-
skelig 4 oppné lik trykk-kvalitet gjennom
hele opplaget hvis trykket bare sammen-
liknes med prgvetrykket ved hver utta-
king.

Det kan ogsé veere vanskelig 4 oppna lik
fargefgring over hele arket (f.eks.icyan)
hvis en bare foretar en visuell vurdering av
fargefgringen. 53 ogsd denne kvalitetsvur-
deringen er uholdbar for den som vil ha
optimal trykk-kvalitet.

Trykkontrast

Vi stérigjen med at det er trykk-kontrasten
vimé bruke for a finne optimal fargefgring

og trykk-kvalitet. Trykk-kontrasten er et
uttrykk for hvor stor kontrast som oppnés
iettrykkbilde og hvor mye farge en
bestemt papirkvalitet kan tale uten at ras-
teret grorigjen i de mgrkeste partiene og
uten at det oppstér smitte.

Ved 4 méle trykk-kontrasten ndr man
innretter en jobb tas det hensyn til papir-
kvaliteten, trykkfargen, fuktevannets
sammensetning, temperatur og alle andre
forhold av betydning pd det tidspunktet
trykkingen skjer, se figur 1. Hvis man vil:
trykke etter trykk-kontrast-prinsippet og
slik oppnd optimal trykk-kvalitet kan man
bruke denne framgangsmaten.

Bruker du for eksempel fargerekkefpl-
gen svart, cyan, magenta og gul i firefarger-
pressen, kan du nér du innretter maskinen
bare fa den fgrste fargen opp i maksimal
kontrast (her cyan) og i neste omgang rette
innmagentaog guligribalanse med cyan.

Mens du trykker skal du bare sprge for 3
hode gribalansen. Gjerne visuelt, men det
blir selvsagt best hvis du nullstiller densi-
tometeret ditt pd OK-arkets grabalansefelt.
Malinger under trykkingen vil vise f.eks.
C:0.00, M:-0.11, Y: 0.00 (Forutsatt at du
har et densitometer som kan méle alle tre
fargene samtidig). 4 kan du som er trykker
se at magentaen skal hgyere. Dukan selv-
sagt ogsé méle fulltoneverdiene nér du
har oppnédd maksimal trykk-kontrast og
grabalanse og sd holde deg til dem under
trykkingen, men méling av gribalansen
gar raskere.

Hvis du ikke har densitometer med
trykk-kontrastprogram kan du bruke
denne formelen i utregningen din:

Densitet i 100 % - Densitet i 80%

X100
Densitetiioo %

Selv om det ikke kan fastsettes helt klare
normer for hvor hgy trykk-kontrasten bgr
veere fordi den varierer fra jobb til jobb, bgr
den likevel ikke ligge under 40 pa mattbe-
strgkete og blankt bestrgkete papirkvaliteter.

Det vil nemlig vise segat man i de fleste
tilfellene kan komme opp iover 50 pd de
nevnte papirkvalitetene.

Bruker du70% raster i kontrollstripeni
stedet for 80% blir trykk-kontrasten natur-
ligvis st@rre.

Alle former for kvalitetsstyring i offset
starter med et trykk. Et trykk som er trykt
optimalt. @



